Gebruikershandleiding: Hijspunt

Hogere Nominaal Niet toegestaan
belastbaarheid draagvermogen vanwege instabiele
in de richting van loodrecht op de toestand. Ring kan
de schroefas schroefas onder belasting

plotseling draaien-hoog
risico voor belasting
en/of personen.

Beoogd gebruik
Laadvermogen: werklast vlgs. naar keuringscertificaat voor diverse toepassingen (volgens
afbeelding 1).

Afb. 1 Afb.2

Sjorren: De hijspunten kunnen ook als sjorring worden gebruikt punten. In dit geval is de
toegestane sjorcapaciteit twee keer het nominale laadvermogen. LC in daN = 2x nominale
capaciteitin kg (bijv. nominaal draagvermogen van 4000 kg bij heffen ->

8000 daN toelaatbare sjorcapaciteit). Dit product kan alleen worden gebruikt voor hijsen of sjorren.
Zodra een hijspunt heeft gebruikt voor sjorren, mag niet meer gebruikt worden voor hijsen

(envice versa).

Toegestane bedrijfstemperatuur: -40 °C tot 200 °C (let op WLL-reductie bij hoge temperatuur).
Impacts: lichte schokken die optreden door b.v.

versnelling tijdens heffen en dalen kan niet worden overwogen.



Overig: hoewel het bovenste deel kogel gelagerd en draaibaar is 360° voor gebruik moet u de ring
op de juiste manier afstellen richting van de spanning (foto 1). Dat geldt in het bijzonder

bij het tillen met tilbanden met meerdere benen.

Met een niet uitgelijnde ring (verboden belasting volgens afbeelding 2),de ringhouder kan onder
belasting plotseling draaien, en het vormt een te hoog risico voor de lading en/of personen.

Informatie voor gebruik

+ Hijspunten moeten worden gebruikt door een bevoegde gemachtigd persoon.

«Visuele inspectie voor het eerste gebruik (zie onderhoudsinstructie).

« Controleer voor elk gebruik op beschadigingen aan schroef en schroefdraad - hijspunten
moeten draaibaar en gemakkelijk scharnierbaar zijn.

+ Laad alleen in de aangegeven richting (zie afbeelding 1) met toegestane WLL

+ Let op de beperking in de toepassing voor uiteindelijkschijnbare problemen bij het laden.

+ Aangesloten hijsmiddelen (bijv. haak) moeten flexibel zijn in de ring.

+ Hijspunten dienen in een schone en droge ruimte te worden opgeslagen.

Aandacht:

« Overbelast hijspunten niet. Een vallende last kan leiden tot: tot verwondingen of de dood!

+ Gebruik geen beschadigde hijspunten, ze kunnen falen in bedrijfsomstandigheden last
kan vallen!

» Mag onder belasting niet continu worden gedraaid.

+ De overgangsschakel mag niet worden aangetast door buigspanning.

Gebruikslimieten

Wanneer hijspunten worden gebruikt in niet-normale bedrijfsomstandigheden (zie hierboven)

zijn deze slechts beperkt toepasbaar.

+ Gebruik geen hijspunten in verband met zuren of basen of hun dampen. Als de toepassing zich
in een chemische omgeving bevindt, vraag het dan aan onze technisch expert.

« Hijspunten niet belasten als schakels tegen randen aanliggen!

+ Til geen personen op!

« Smoor de koppeling niet.

+ Als de lastverdeling asymmetrisch is (ongelijke hoek van de poten van het hefwerktuig) telt
alleen 1-poot als lager (zie lasttabel).

Methode van hijsen
Aantal poten
Hellingshoek

3+4 3+4 3+4
90° 0°-45° 45°-60°  0°-45° 45°-60° asimétrico  asimétrico
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Temperature below -40 °C -40 °C to 200 °C 200 °C to 300 °C 300 °C to 350 °C above 350 °C
Load factor forbidden 1 0.9 0.75 forbidden
Shock slight shock medium shocks strong shocks

Load factor 1 0.7 forbidden




Montage instructie:

« Montage alleen door bevoegde bevoegde persoon

+ De apparatuur, waar de hijspunten op gemonteerd zijn, moet voldoen aan de eisen
van de Machinerichtlijn 2006/42/EG.

« Kies aanpassing van hijspunten zodat u een symmetrische last heeft. Het zwaartepunt
moet onder de liggen hijs punt.

+ Basismateriaal moet zo sterk zijn dat de opgewekte kracht zonder vervorming kan
worden opgevangen.

+ Kies een hijspunt met voldoende WLL

+ Het schroefgebied moet vlak zijn en een diameter hebben die minimaal zo groot is
als het draagvlak van het hijspunt. Het schroefdraadgat met voldoende diepte
moet in het midden en haaks zijn. Hele schroef moet worden ingedraaid

(Blind gat). Er mogen geen extra elementen (zoals ringen) tussen het hijspunt en de last
worden onderlegd.

« Minimale schroefpenetratie:

1x M in staal (M = schroefdraadmaat bijv. M20 =20 mm)

1,25 x M in gietijzer staal

2 xMin aluminium

+» Het draadgat moet voor het schroeven worden schoongemaakt. Draad moet worden
gecontroleerd op eventuele beschadigingen.

+ De schroef moet worden gemonteerd met het gespecificeerde aanhaalmoment. Voor een
enkel transportproces is het toegestaan om met de hand te bevestigen met een sleutel.

« Gebruik indien nodig (bijv. bij trillingen) vloeistoffen voor het vastzetten van de
schroefdraad (let op de instructies van de fabrikant).

» Zorg ervoor dat voor elk gebruik het hijspunt volledig is ingeschroefd en dat het
steunvlak de last volledig raakt.

« Zorg ervoor dat aanpassing van hijspunten niet leidt tot een verkeerde last, bijvoorbeeld als:
- eris geen mogelijkheid om uit te lijnen in de richting van de spanning richting van de

spanning is niet vlg. naar fotol

- de link maakt contact met randen of oppervlakken

« Gebruik alleen originele fabtrieksonderdelen, herkenbaar aan stempelen (WLL, draad).

+ Het is niet toegestaan het hijspunt te wijzigen, b.v. laswerk, warmtebehandelingen en
oppervlaktebehandelingen (verzinken) zijn verboden.

« Monteer alleen hijspunten die geen gebreken hebben.

« Controleer gebruikte hijspunten vigs. naar de servicehandleiding voor het aanbrengen.

« Na montage moeten de hijspunten draaibaar en scharnierend zijn.

Onderhoud, controles, reparaties

« Jaarlijks dient een keuring volgens de landelijke normen te worden uitgevoerd door een
technisch deskundige. Bij veelvuldig gebruik onder volle belasting kunnen deze inspecties
regelmatig worden uitgevoerd. We raden ook aan om elke twee jaar een scheurtest uit te voeren.

+ De onderdelen moeten vrij zijn van olie, vuil en roest voor inspectie en scheurtest. Adequate
reinigingsprocedures zijn procedures die niet oververhitten, defecten aan het oppervlak
verbergen en waterstofbrosheid of spanningsscheurcorrosie veroorzaken.

+ Dit hijspunt mag niet met proefkracht worden belast.

« Controleer tijdens de inspectie alle onderdelen die de veiligheid en werking kunnen beinvloeden,
bijv.:
- Scheuren, inkepingen, vervorming, merkbare tekenen van overmatige hitte.
- Slijtage resp. corrosie van meer dan 10% van de doorsnede. In geval van twijfel, als de



hijspunten beschadigd zijn, gebruik ze dan niet meer en laat ze nakijken door
een deskundige.

Reparaties

+ Onderhoud van de hijspunten mag alleen worden uitgevoerd door technische experts.

+ Als kleine defecten zoals inkepingen of kerfstrepen zichtbaar zijn, kunt u deze verwijderen
door voorzichtig te polijsten of te vijlen. Na reparaties moet het gerepareerde gebied
intergradiént zijn, zonder een plotselinge verandering in doorsnede. Door volledige
eliminatie van de fout mag de doorsnede met niet meer dan 5 % worden verminderd.

Elk hijspunt is gemarkeerd met een uniek nummer. Alle keuringen, tests en reparaties moeten

worden geregistreerd en bewaard voor de levensduur van de onderdelen.



